
Durchmesser  
Toleranz 

(mm)

Pin 
Abmessung 

(mm)

Längentoleranz 
(L1) (mm)

L2 (mm) L3 (mm) H1 (mm) G1 (mm) Kurbel (max)

+0.05 / -0.05 12 +5 / -5 55+ / -5 17+ / -2 14+ / -2 0 - 3 33% der Drahtdurchmesser.

Der Schnellverschussdraht positionieren  
wie in der Zeichnung angegeben

Drahtenden in einander drücken
Wenn der Druck auf den Ballen reduziert wird, 

entsteht einem flachen Knoten

Schnellverschlussdraht

L2
L1

H1

PIN

KURBEL

MIN 30º
MIN 50º

G1L3
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